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REMARKS 

Applicant has read and considered the Office Action dated June 6, 2005. Claim 1 has 
arn ended to clearly and positively recite features. Further support for this amendment can 
e.g., on page 3, line 6-7, and in Figure 7. Editorial revisions have been made to claims 
b new matter has been added. Claims 1 -9 are pending in this application. Applicant 
respectfully requests reconsideration and allowance of claims 1-9. 



Request for Acknowledgement of Reference 



Applicant respectfully renews the request for acknowledgement of reference FR 
2,712,(536 submitted with the Information Disclosure Statement filed on June 17, 2004. 
Appli< ant hereby encloses another copy of the reference submitted with the IDS along with a 
copy c f the postcard receipt of all references. As there is no indication the reference was not 
received, Applicant hereby encloses a copy of the Form 1449 for the Examiner's reference. If, 
; f reason, the Examiner cannot acknowledge the reference or has any questions, Applicant 
ts that the Examiner notify Applicant's Representative at as the below listed telephone 



for an 
reque! 
number, 



rimm R ejections 



ai(U 



Claims 1-9 have been rejected under 35 U.S.C. 1 02(e) as being anticipated by Fiesel et 
S. 6,752,1 15, hereinafter "Fiesel"). Applicant respectfully traverses the rejection. 



Claim 1 recites, in part, an intake manifold including an intake chamber and at least two 
pipes laterally connected to the chamber. The manifold is formed from a monolithic first part 
and a nonolithic second part, each part forming complementary portions of a casing. The 
second part includes an end conduit segment of each of the pipes forming the inlet aperture of 
each c f the pipes. The apertures formed from by single element result in a stiffer and more 
reliabl e manifold structure. 
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In contrast, Fiesel discloses an intake device including two sealingly connected half 
shells Ifonning an intake air plenum and intake ducts. As clearly shown in Figure 4 of Fiesel, the 
circumferential weld seam 12 between the two half shells 10, 1 1 is located such that each half 
shell 10, 11 forms half of the inlet aperture of each of the pipes. Fiesel does not disclose or 
sugges t a single part solely forming the inlet aperture of each of the pipes of the intake manifold. 
Applicant asserts that a single monolithic element forming an aperture provides a stronger 
stmcti re than the manifold of FieseL Moreover, Applicant asserts that Fiesel neither teaches nor 
sugge* ts a single element forming the inlet apertures. Since Fiesel neither teaches nor suggests 
such structure and as the recited manifold provides advantages over Fiesel or any other prior art, 
Applicant asserts that Fiesel does not anticipate claim 1 . Claims 2-9 depend from claim 1 and 
are allowable for at least the same reasons. 

In view of the above amendments and remarks, Applicant respectfully requests a 
favorile action in the form of Notice of Allowance. If the Examiner believes a telephone 
confeijence would advance the prosecution of this application, the Examiner is invited to 
teleph jne the undersigned at the below-listed telephone number. 

Respectfully submitted, 

MERCHANT & GOULD P.C. 
P.O. Box 2903 

Minneapolis, Minnesota 55402-0903 
(612) 332-5300 



Date: 



September , 2005 
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Procede do fabrication d'un repartlteur d'admlsslon et r€paiHtour obtanu au moyen dudtt proeeda. 

5?) La prfsente Invention a pour objet ui procto* do fa- 
tfcation cPun rSpartfteur d'admlsslon et le rtpartfteur ob- 
anu au moyen audit prac6d6. 

Precede de fabrication d'un r£partfteur cf admission, dont 
e plenum et au mohs une tubulure component uie portion 
i& parol commune, caraot&isd on ca qi/ll constete j ' 
jalement * n&ilser I'envatoppe (£) extArteure dudit rt 
aur d'admlsslon (1) Integrant la bride de fixation (6 
> latin es de fixation et les portions non enrou&es desdltes 
ubulures, et a. r&Jteer, de manlere s^partie, un corps 
structural (3) & Insurer, dont la structure dfiflnlt le cheml- 
i lenient des gaz oomburants etfou de Fair dans ledit rSparf- 
eur d'adm Isslon (1 ), puis a assembler par embottflment de 
i nanlere 6tanche, I edit corps structurant (3) avec ladlte en- 
< feloppe (2), afln de constftuer ledlt repartlteur d'admlsslon 
1 1>, et» enUn, Id cas 6ch6ant£ venoulller ledlt assemblage. 
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1 . 

Procede de fabrication d'un repartiteur d'admission et repartiteur 
obtenu au moyen dudit procede. 

La presente invention concerne un procedfc de fabrication d'un 
repartiteur d'admission ou collecteur d'admission, notamment pour 
moteur a combustion interne pour vehicule automobile, ainsi qu'un 
repartiteur d'admission obtenu au moyen dudit procedfi- 
5 Le repartiteur d'admission fait partie du circuit d'admission 

d'air d'un moteur a combustion interne et assure la repartition de 
Pair entre les differents cylindres du moteur. 

Un tel rfipartiteur d'admission comprend generalement 
plusieurs parties fonctionnelles, a savoir, une interface amont reliee 

10 au circuit d'arrivee d'air et appelee bride de fixation, un volume 
commun adjacent a la bride de fixation et appele plenum, des 
conduits de distribution de I'air ou des gaz comburants du plenum 
vers les differents cylindres appeles tnbulures et, enfin, des interfaces 
aval situees sux les extremites des tubulures et reliees aux culasses ou 

15 a une entretoise, denommees platines de fixation. 

II existe actuellement differents precedes de fabrication d'un 
tel repartiteur d'admission repartis en plusieurs groupes, a savoir: 
1. le moulage d'un seul tenant sur noyau fusible, en aluminium ou en 
un materiau plastique, 

20 2. le moulage en deux raoities en un materiau plastiqne et leur 
assemblage par soudure par vibration, 

3. la realisation separee de plusieurs pieces et leur assemblage 
ulterieur par des moyens de fixation, ces pieces pouvant 
eventuellement consister en des materiaux differents. 
25 Les proced6s du groupe 1. autorisent une grande liberte au 

niveau de la definition des formes et aboutissent a des repartiteurs 
presentant une bonne tenue mecanique, mais eutrainent un cout 
elev6 des repartiteurs ainsi realises. 
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2 

Les procedes du groupe 2. pennettant une fabrication A i aible 
cout, mais sont limites au niveau des possibility de realisation de 
formes g6om6triques complexes. 

Les proc6d6s du groupe 3, autorisent, comme ceux du groupe 1., 
5 la realisation de formes geometriques complexes, toutefois le 
nombre, souvent important, de pieces a assembler et la tenue 
m£canique et retanchSitfe de ^assemblage final constituent des 
inconvenient* notables. 

Or, actuellement, la complexity des formes des repartiteurs 
10 d*ad mission a tendance a augment er et oblige, par consequent, le 
recours aux procSdes de fabrication on£reux du groupe 1.. 

En effet, la reduction de la place disponibte sous le capot 
moteur, nfeccssitc de plus en plus l'utilisation de repartiteurs du type 
"escargot", plus compact du fait d'un enroulement, au moins partiel 
15 des tubulures autour du plenum, ces derniers presentant alors au 
moins une portion de paroi commune. 

En outre, V optimisation du re mp lis sage des cylindres sur une 
plage de vitesse de fonctionnement importante entra!ne la mise en 
oeuvre de repartiteurs a caracteristiques acoustiques variables, 
20 c'est-a-dire dont les longueurs et/ou les sections des tubulures 
peuvent etre modifies en vue de favoriser le remplissage k des 
regimes diff£rents. 

II en r£sulte une constitution et une realisation trfcs complexes, 
ainsi que des caracteristiques de tenue m€canique et d'etancheitS 
25 amoindries. 

Le probl&me pos£ k la presente invention consiste done a 

concevoir un proc£d6 de fabrication, ainsi qu'une structure de 

repartiteur d'admission, pennettant la realisation simple de 

repartiteurs de forme complexe, notamment du type "escargot\ le cas 

30 &ch£ant k caracteristiques acoustiques variables, presentant une 

bonne tenue mecanique et une bonne etancheite, tout en etant 

constitue par i'assemblage d'au moins deux piSces realisees 

s6par6ment et done a moindre cofit. 
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Le problfcme est pr6cis6ment resolu par rinvention grSce au 
procedS de fabrication d'un repartiteur d'adraission, notamment pour 
moteur & combustion interne pour v£hicule automobile, dont le 
plenum et au moins une tubulure comportent une portion de paroi 
5 commune, ladite ou lesdites tubulures s'enroulant au moins 
partielleraent autour dudit plenum, caract£ris£ en ce qu'il consiste 
principalement k realiser Tenveloppe ext£rieure dudit repartiteur 
d 'ad mission, integrant la bride de fixation, les platines de fixation et 
les portions non enroulees desdites tubulures, et & realiser, de 
10 mantere s6par6e, un corps structurant & inserer dont la structure 
d&finit le cheminement des gaz comburants et/ou de 1'air dans ledit 
repartiteur d 'admission, puis & assembler par emboitement, de 
maniere etanche, ledit corps structurant avec ladite enveloppe,, af in 
de constituer ledit repartiteur d'admission, et, enf in, le cas echeant, k 
IS verrouiller ledit assemblage. 

L'invention a egalement pour objet un repartiteur d'admission 
obtenu au moyen du procede de fabrication mentionne ci-dessus, 
repartiteur caracteris6 en ce qu'il est constitut, d'une part, par une 
enveloppe exterieure integrant la bride de fixation, les platines de 
20 fixation et les portions d'extr6mit6 non enroulees des tubulures, et, 
d'autre part, par un corps structurant interne, emboitfe dans ladite 
enveloppe avec blocage en position et d&finissant le cheminement de 
Fair et/ou des gaz comburants, entre leur admission au niveau de la 
bride de fixation et leur expulsion par les portions non enroul€es des 
25 tubulures, dans ledit repartiteur d'admission, ledit corps structurant 
comportant un capot obturant l'ouverture d 'introduction menagee 
dans ladite enveloppe* 

L'invention sera mieux comprise grice 4 la description ci-aprds, 
qui se rapporte & des modes de realisation prSferes, donnes a titre 
30 d'exemples non limitatifs, et expliques avec reference aux dessins 
schematiques annexes, dans lesquels: 

la figure 1 est une vue de dessus et en coupe partielle 
Inneitudinale d'un renartiteur d'admiftsion cnnfntm* a IMnv^ntinn* 
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la figure 2 est une vue en elevation laterale et en coupe 

transversale selon A~A du repartiteur r epresente a la figure 1; 

la figure 3 est une vue partielle en coupe longitudinal e du corps 

structurant et de l'enveloppe d'un repartiteur de la figure 1 selon une 

5 premiere variante de realisation; 

la figure 4 est une vue en elevation laterale et en coupe 

transversale selon A-A du repartiteur represent^ i la figure 1 selon 

une seconde variante de realisation; 

la figure 5 est nne vue de dessus et en coupe longitudinale d'un 

10 repartiteur d'admission 4 caractaristiques acoustiques variables 

conf oraxe £ Tinvention; 

les figures 6 et 7 sont des vues en elevation laterale et en coupe 

transversale selon B-B du repartiteur represent^ & la figure 5, ce pour 

deux positions angulaires diffarentes du corps structurant; 

15 la figure 8 est une vue en elevation laterale et en coupe 

transversale selon B-B du rapartiteur de la figure 5 selon une 

premiare variante de realisation; 

la figure 9 est une vue simplifiee en perspective €clatee, avant 

montage, d'un repartiteur a caractaristiques acoustiques variables 

20 conf orme & Tinvention, selon une seconde variante de realisation; 

la figure 10 est une vue en elevation laterale et en coupe 

transversale du repartiteur de la figure 9 apr£s montage, et, 

la figure 11 est une vue en coupe partielle et en elevation 

laterale d'un dispositif de branchement faisant partie de Tinvention. 

25 Conf orme men t & Tinvention, et comme le montrent les figures 

1 & 10 des dessins annexes, le procede de fabrication d'ujo rapartiteur 

d'admission, dont le plenum 4 et au moms une tubulure 5 comporte 

une portion de parol commune, consiste principalement d rdaliser 

Tenveloppe 2 extarieuxe dudit repartiteur d'admission 1 integrant, la 

30 bride de fixation 6, les platines de fixation 7 et les portions 8 non 

enroulees desdites tubulures 5, et i realiser, de maniare separee, un 

corps structurant 3 k inserer dont la structure definit le cheminement 

des Eaz comburants et/ou de T air dans ledit reoartiteur d'admission 
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1, puis k assembler par emboitement de maniere etanche, ledit corps 
structural 3 avec ladite enveloppe 2, afin de constituer ledit 
repartiteur d'admission 1, et, enfin, le cas ech£ant, k verrouiller ledit 
assemblage. 

5 Ainsi, il est possible de rSaliser an repartiteur d'admission de 

forme, de structure et de constitution complexes par simple 
assemblage par emboitement de deux parties presentant des 
structures nettement plus simples et pouvant etre obtenues par des 
techniques de fabrication peu coftteuses tel que le moulage sous 
10 pression et r injection. 

En outre, la tenue mecanique et r6tancheitc d*un repartiteur 
d'admission 1 fabriqu£ comme dfecrit ci-dessus, sont gquivalentes k 
celles d 5 un repartiteur d'un seul tenant, la partie soumise aux 
contraintes de pression les plus importantes, a savoir renveloppe 
15 ext£rieure 2, 6tant r6alis£e avantageusement d'une seule piSce ou en 
une seule partie. 

Toutefois, pour les cas de formes complexes et/ou pour 
simplifier la realisation de Penveloppe 2, cette derni&re peut 
egalement Stre realise e par assemblage d'au moins deux pieces 
20 fabriqufies sfiparement* 

Selon une premiere caractSristique de ^invention* r assemblage 
du repartiteur d'admission 1 cons is te a introduire le corps structurant 
3 k insurer k trovers une ouverture 9 de renveloppe 2 exterieure, 
menagee au niveau de la base 10 9 de ladite enveloppe 2, opposee a 
25 celle 10 portant la bride de fixation 6, ledit corps structurant 3 
comprenant un capot 11 s'applzquant sur ladite ouverture 9 en fin 
d'introduction dudit corps structurant 3 de mani&re a I'obturer de 
maniere 6tanche aux gaz, le cas fechfiant avec interposition d'un joint 
12, et des nervures, rainures, but6es ou analogues, pouvant cooperer 
30 avec des dispositifs complementaires de Penveloppe 2, en vue du 
centrage et du blocage en position dudit corps structurant 3 dans 
ladite enveloppe 2. 
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Comme le montrent les figures 1 & 10 des dessins annexes, ledit 
corps structurant 3 est essentiellement r6alis6 en tant que ptece 
profilee 13, a section courbe, fermee sur elle-m&me ou non, 
presentant, sur sa face extgrieure 13* des protuberances 14 radiales 
5 formant paliers de montage, ladite pidce profilee 13 formant ta 
portion de paroi commune entre le plenum 4 et les tubulures 5. 

Afin de faciliter i'opgration de demoulage et en vue de 
procurer une 6tancheite elevSe entre le corps structurant et 
l'enveloppe ext6rieure, la paroi intSrieure 2' de l'enveloppe 2 
10 s*£largit, de manidre conique, par segments annulaires discrets, de 
son extremity port ant la bride de fixation 6 vers son extremity 
pourvue de 1'ouverture 9, les decrochements entre segments 
annulaires contigus fctant disposes entre les ouvertures d'acc&s 15 des 
- portions 8 de tubulure non enroul£es 8 dans l'enveloppe 2 et chaque 
15 segment annul aire pouvant presenter, en outre, une conformation 
interne tronconique, orientee dans le mgrae sens que celle de 
l'enveloppe 2 et suivant un angle d*inclinaison propre a chacun 
desdits segments. 

De roSme, les protuberances 14 radiales presenters des 
dimensions croissantes en direction du capot 11 et des faces laterales 
ext£rieures & conformation conique adaptee a celle des segments 
annulaires contre lesquels ils reposent apres assemblage du 
repartiteur d'adniission 1, en vue d'obtenir un montage avec 
ajustement du corps structurant 3 dans l'enveloppe 2 ext£rieure. 

Conformement a un mode de realisation pref£r£e de 
Tinvention, l'enveloppe 2 exterieure et le corps structurant 3 & 
insurer sont realises chacun d'un seul tenant et sont obtenus par 
moulage sous pression ou par injection d'aluminium, de materiaux 
thermoplastiques ou de materiaux thermodurcissables, 
30 6ventuellement renforc6s par des fibres, ladite enveloppe 2 et ledit 
corps structurant 3 integrant le capot 11, pouvant avantageusement 
&tre r£alis£s en deux materiaux differents, a savoir, un mat&riau 



20 



25 
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materiau a caracteristiques raecaniques moindres, et done moins 
couteux, pour le corps structurant 3. 

Toutefois, ce dernier pourra egalement &tre realise par 
assemblage ou emboitement d'au moins deux pieces fabriquees 
. s separSment, 1'assemblage etant opere par collage, soudure par 
. vibrations ou ultrasons, clipage ou analogues. 

Les zones d'etancheite entre le corps structurant 3 et 
Penveloppe extfirieure 2, notammcnt au niveau des protuberances 14 
radiates pourront etre obtenues par diffgrentes techniques et 
10 m£thodes, & savoir, soit par montage en force dudit corps structurant 
3 dans ladite enveloppe 2, soit par la mise en place de joints 17, 
preferentiellement toriques* et/ou la realisation de chicanes, ou 
encore en soumettant ladite enveloppe 2 ext&rieure, r6alisee en ua 
materiau plastique a une retraction, aprds mise en place du corps 
15 structurant 3, notamment a une retraction resultant d'un 
refroidissement de ladite enveloppe 2 prealablemeot dilatee sous 
reff et de la chaleur. 

Afin de garantir 1'etancheite de 1'enveloppe 2 exterieure et le 
blocage en position da corps structurant 3 dans 1'enveloppe 2, le 
20 verrouillage de r assemblage du r£partiteur d'admission 1 est obtenu 
par soudure ou par collage et rivetage du capot 11 sur 1'enveloppe 2 
au niveau de son ouverture 9 d' introduction du corps structurant 3 & 
inserer, ou encore par une liaison par vis avec interposition d'un joint 
entre le capot 1 1 et 1'enveloppe 2, 
25 La pr&sente invention a Sgalement pour objet un repartiteur 

d'admission, obtenu au moyen du pro cede de fabrication decrit ci- 
dessus et represent^ aux figures 1 & 10 des dessins annexes, 
principalemcnt constitue, d'une part, par une enveloppe 2 ext£rieure 
integrant la bride de fixation 6, les platines de fixation 7 et les 
30 portions d'extr6mit€ 8 non enroul£es des tubulures 5, et, d'autre part, 
p^ar un corps structurant 3 interne, emboitS dans ladite enveloppe 2 
avec blocage en position et dfifinissant le cheminemeut de I'air et/ou 

de 
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fixation 6 et leur expulsion par les portions 8 non enroulees des 
tubulures 5, dans ledit repartiteur d'admission 1, ledit corps 
structural 3 comportant un capot 11 obturant l'ouverture 9 
d'introduction menagee dans ladite enveloppe 2. 
5 Scion une caract^ristique de l'invention, l'enveloppe 2 

exterieure presente une section interne s'eiargissant de mani&re 
conique, par segments annulaires discrets concentriques, de son 
extremite ou base 10 portant la bride de fixation 6 vers son extr£mite 
ou base 10' pourvue de l'ouverture 9 d'introduction, chaque segment 

10 annulaire pouvant presenter, en outre, une conformation interne 
tronconique orientee dans le meme sens que celle de l'enveloppe 2 et 
suivant un angle d'inclinaison propre a chacun desdits segments. 

Comme le montrent egalement les figures 1 a 10, le corps 
structurant 3 consiste essentiellement en une piece prof il6e 13 & 

15 section courbe fermee sur elle-m&me ou non, formant la paroi de 
separation entre le plenum 4 et les portions enroulees 16 des 
tubulures 5 et pr£sentant, sur sa face exterieure 13% des 
protuberances 14 radiales formant paliers de montage. 

Ces dernieres peuvent, selon une premiere variaute de 

20 realisation de l'invention, reposer directement ou avec interposition 
d'un joint 17 contre la face interieure 2' de l'enveloppe 2 en fetant 
ajustees dimensionnellement 4 des segments annulaires 
correspondants, les portions 16 enroulees des tubulures 5, s'etendam 
entre la face exterieure 13' de la piece profile 13 et la face 

25 interieure 2' de l'enveloppe 2, etant dSlimitees lateralement par les 
dites protuberances 14 (Figures 1 7 2 et 4 a 8). 

Le corps support 3 pent avantageusexnent, selon un premier 
mode de realisation, £tre realise d'un seul tenant, preferentiellement 
par moulage pour injection ou sous pression d'un materiau 

30 thermoplastique, d'un materiau thermodurcissable ou d'aluminium, 
en etant dans les deux premiers cas eventuellement renforce par des 
fibres (Figures 1, 2 et 5 & 8). 
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Coirf ormemem a un second mode de realisation de ^invention, 
represents a la figure 3 des dessins annexes, le corps stracturant 3 est 
forme par V assemblage d'au moins deux pieces, a savoir, d*une part, 
d'au moins une pi4ce profile 13 interne, & section courbe fermee ou 
5 non, oiunie de protuberances 14 radiales et y d'autre part, d*au moins 
une pi£ce interraSdiaire 18 de couverture montee, sous pression, sur 
la face exterieure 13* de la pifcce profile 13 interne au niveau de ses 
protuberances 14, radiales, en etant bloqu£, le cas 6ch£ant, par 
1' intermediate d'un emboitement 18 nervure-rainure, et prenant 
10 appui sur la face inrtrieure 2' de l'enveloppe 2, les portions 16 
enroulees des tubulures 5 6tant delimitles par lesdites protuberances 
14 radiales, la face ext&rieure 13' de ladite piSce prof 06e 13 interne 
et ladite pidce intennediaire 18 de couverture. 

Comrae le montre la figure 4 des dessins annexes et selon une 
15 autre caractSristique de l'iuvention, les parties de la piece profile 
13, disposes entre les protuberances 14 et d£limitant les portions 16 
enroulees des tubulures 5 prSsentem des sections deformables, 
notamment, par exemple, des portions d'extremite libre 20, forma nt 
les fronts avant, coulissables, de maniere telescopique, sous Taction 
20 d'un unique ou de plusieurs mgcanismes d'actionnement 21, 
permettant de faire varier les longueurs des portions 16 enroulees 
des tubulures 5 sans modification de la configuration des fronts avant 
determinant les caract£ristiques d'&coulement de Fair et/ou des gaz 
comburants du plenum 4 dans tesdites tubulures 5. 
25 Selon une autre variante de realisation de l'invention, 

representee aux figures 5 A 10 des dessins annexes, Tenveloppe 2 
consiste en un cylindre creux k section circulaire, dont Tune 10 des 
bases porte la bride de fixation 6 et dont 1'autre base 10' decouple 
prSsente l'ouverture 9 d'introduction pour le corps structurant 3, 
30 ledit corps structurant 3 se presentant essentiellement sous la forme 
d'un manchon creux 13 ferm£ au niveau de son extremity opposee h la 
bride de fixation 6 et pourvu d'orifices radfaux 22 disposes, chacun, a 
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hauteur d'une ouverture d'acces IS d'une portion 8 non enroulee de 
tubulure 5 correspondante. 

De mani&re avantageuse» les protuberances 14 radiates sont 
disposers par paires et presentent des ponrtours exterieurs 
5 circulates, chaque paire de protuberances delimitant, en association 
avec la face exterieure 13' du manchon crenx 13 et la face interieure 
2 f de 1'enveloppe 2, la portion 16 enroulee d'une tubulure 5 entre un 
orifice radial 22 dudit manchon creux 13 et une ouverture d'acces 15 
• d'une portion 8 non enroulee de tubulure 5 correspondante (Fig* 5 4 
10 8). 

Conform6ment a un mode de realisation preferee de 
rinvention et comme le montrent les figures - 5. & 8 des dessins 
annexes, le manchon creux 13 est monte dans 1'enveloppe 2 avec 
faculty de rotation, en etant porte par des paliers glissants 23 et 
15 soumis a Taction d'un moyen 24 d'entraf uement en rotation, des 
languettes de cloisonne ment 25 solidaires du manchon creux 13 et 
disposes & proximltg des orifices radiaux 22 de ce dernier, 
determinant le sens de cheminement de 1'air et/ou des gaz 
comburants dans les portions 16 enroul&es des tubulures 5, entre 
20 lesdits orifices radiaux 22 et les ouvertures d'acces IS des portions 8 
non enroulees des tubulures 5, ainsi que, en fonction du 
positionnement du manchon creux 13 dans 1'enveloppe 2. la longueur 
dudit cheminement* 

Ledit manchon creux pourra presenter une section circulate 
25 (Figures 6 et 7), ou alors une section portee par une courbe en spirale 
et permettant d'obtenir des portions 16 enroulees de tubulures S dont 
la section transversale d£crott confinement depuis les orifices 
radiaux 22, sur toute la circonf£rence du manchon creux 13 jusqu'& la 
languette de cloisonnement 25 correspondante (figure 8). 
• 30 Conformement a une autre variante de realisation de 

rinvention, representee aux figures 9 et 10 des dessins annexes, le 
corps structurant 3 consiste en un manchon creux 13 a section 

niwilairft muni rf'nrifirPQ rsiHimiY 37 anvnn*>1c *g\m occrtw'Ae **£ S 
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languettes de cloisonnement 25 el monte, avec facuite de rotation, 
dans une piece intermediaire 18 de gutdage, cylindrique et ere use, 
, deiimitant, au moyen de paires de parois radiates internes 14 
appliquees contre la face exierieure 13' du manchon creux 13 les 
5 portions 16 enroulees des tubulures S et mont£e avec ajustement et 
blocagc en rotation dans I'cnvcloppc 2, Icsditcs languettes dc 
cloisonnement 25 pouvant coulisser chacune entre une paire de 
parois 14 correspondantes lors de la rotation du uianclion creux 13. 
. Ladite piece intermediaire 18 peut avantageusemcnt comportcr 
XO des parois de cloisonnement 26 disposers a proximite des ouvcrlurcs 
d'accds 15 des portions 8 non enroulees des tubulures 5 ct obturanl 
les extr&mites distales des portions 16 enroulees des tubulures 5, 
evltant ainsi la generation d ? un volume mort entre Icsditcs ouvcrlurcs 
d'acces IS et les languettes de cloisonnement 25 lorsque ces 
15 dernidres sont deptacees en vue d*un raccourcisscmeut des longueurs 
des portions 16 enroulees des tubulures 5. 

Comme le montrent egalemcnt les figures 9 et 10 des dessins 
annexes, la pidce intermediaire comportc avantagcuscment tine fente 
longitudinale 27 traversante, aulorisant te montage du manchon 
20 creux 13 dans ladile piece intermediaire IK ct assuranl le blocagc cm 
rotation de cette derniere en coopgrant avec une nervure 
longitudinale interne 28 de rcnvcloppe 2. 

Le moyen 24 d'cniraincmcnt en rotation du inaiicliou creux 13, 
forme par un actionneur, peut etre preferemiellement choisi dans le 
25 groupe form£ par une actionneur electrique command6 par un 
calculateur, avamageusement le calculateur du dispositif d'injection 
- du moteur* et un piston relie & une membrane pouvaut elrc deformec 
sous l'effet d'une depression dans le plenum 4. 

Selon une caracteristique supplemental dc ('invention, 
30 represents a la figure 11 des dessins annexes, Ic rcpartitcur 
d'admission comporte un dispositif de branchement d v un conduit 29 
dc reinjection des gaz dc combusiion au niveau d'uti orifice 30 
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install a proximite de la bride de fixation 6, principalemeut 
constitue par tin organe elastique 31 appliquant sous pression une 
rondelle 32 fixee, de manterc £tanche, sur Textremite dudit conduit 
29 contre un joint d'etanch£it& 33 dispose autour dudit orifice 30. 
5 II peut, en outre, Stre pr6vu un moyen de fixation 34 permettant 

d'immobiliser les pieces 31, 32 et 33 (la figure 11 ne montre qu'une 
section localises l'ensemble des pieces 2, 31* 32, 33 et 34 s*6tendant 
tout autour du conduit 29). 

Ainsi, en cas de forte surpression dans l'enveloppe 2 > 

10 notamment lors des phgnomdnes denommes 'back-fire" ou retour de 
flamme, la rondelle 32 est repouss6e et d£coll€e du joint d'etancheite 
33 creant de ce fait une sortie d'evacuatton du surplus de pression. 

Bien entendu, Tinvention n'est pas limitee aux modes de 
realisation decrits et repr£sent6s aux dessins annexes. Des 

15 modifications restent possibles, notamment du point de la 
constitution des divers elements, ou par substitution d* equivalents 
techniques, sans sortir pour autant du domaine de protection de 
l'invention. 
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REVINDICATIONS 

1. Procfede de fabrication d'un repartiteur d'admission, 
notamment pour moteur a combustion interne pour vghicule 
automobile, dont le plenum et au moins une tubulure component use 
portion de paroi commune, ladite on lesdites tubulures s'enroulant 

5 au moins partiellement autour dudit plenum, caract£ris£ en ce qu'il 
coiisiste principalement, a realiser Fenveloppe (2) exterieure dudit 
repartiteur d'admission (1), integrant la bride de fixation (6), les 
platines de fixation (7) et les portions (8) non enroulees desdites 
tubulures (5), et a realiser, de manidre separ&e, un corps structurant 

10 (3) & inserer dont la structure definit le cheminement dies gaz 
comburants et/ou de Fair dans ledit repartiteur d' ad mission (1), puis 
& assembler par emboitement, de m ante re etanche, ledit corps 
structurant (3) avec ladite enveloppe (2), afin de constituer ledit 
repartiteur d'admission (1), et, enfin, le cas €ch£ant, & verrouiller 

15 ledit assemblage. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il 
consiste a introduire le corps structurant a inserer & travers une 
ouverture (9) de 1'enveloppe (2) exterieure, menag6e au niveau de la 
base (10') de ladite enveloppe (2), opposee k celle (10) portant la 

20 bride de fixation (6), ledit corps structurant (3) comprenant un capot 
(11) s'appiiquant sur ladite ouverture (9) en fin d'introduction dudit 
corps structurant (3) de maniere a 1'obturer de maniere etanche aux 
gaz, le cas £ctaeam avec interposition d'un joint (12), et des nervures, 
rainures, butees ou analogues, pouvant coopdrer avec des dispositifs 

25 complementaires de Tenveloppe (2). 

3. Procddg selon Tune quetconque des revendications 1 et 2, 
caracterisS en ce que le corps structurant (3) est essentiellement 
r€alis£ en tant que ptece profilee (13), a section courbe, fermSe sur 
elle-meme ou non, prgsemant, sur sa face exterieure (13*) des 

30 protuberances (14) radiales formant paliers de montage, ladite piece 
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profilee (13) formant la portion de paroi commune entre le plenum 
(4) et les tubulures (5). 

4. Procede selon Tune quelconque des revendications 2 et 3 9 
caracteris6 en ce que la paroi intSrieure (2*) de l'enveloppe (2) 

5 s'€largit T de manidre conique, par segments annulaires discrete de 
son extr&mit& portant la bride de fixation (6) vers son extr6mit£ 
pourvue de l'ouverture (9) f les decrochements "entre segments 
annulaires contigus Stant disposes entre les ouvertures d'accds (15) 
des portions (8) de tubulure non enroulees dans Penveloppe (2) et 
10 chaque segment annulaire pouvant presenter, en outre, une 
conformation interne tronconique, orientfie dans le meme sens que 
celle de Penveloppe (2) et suivant un angle d'inclinaison propre. 

5. Proc6d£ selon Tune quelconque des revendications 3 et 4, 
caract&risg en ce que les protuberances (14) radiales presentent des 

15 dimensions croissantes en direction du capot (11) et des faces 
lat&rales extSrieures A conformation conique adaptee A celle des 
segments annulaires contre lesquels elles reposem aprfis assemblage 
du repartiteur d'admission (1), en vue d'obtenir un montage avec 
ajustement du corps structurant (3) dans Penveloppe (2) exterieure. 
20 6. ProcSde selon Tune quelconque des reventications 1 & 5, 

caracterise en ce que Penveloppe (2) est realisee en une seule partie. 

7. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 15, 
caract6ris£ en ce que Penveloppe (2) est r&alis6e par assemblage d'au 
moins deux pidces f abriqu£es s€par£ment. 
25 8. Proc£d6 selon Tune quelconque des revendications 1 & 6, 

caracterise en ce que Penveloppe (2) exterieure et le corps 
structurant (3) & inserer sont realises chacun d'un seul tenant et sont 
obtenus par moulage sous pression ou par injection d'aluminium, de 
materiaux thermoplastiques ou de matSriaux thermodurcissables, 
30 6ventuellement renf orces par des fibres. 

9. Procede selon Tune quelconque des revendications 1 k 7, 
caracterise en ce que le corps structurant (3) a inserer est realise par 
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assemblage ou embof tement d'au moins deux pieces fabriqu6es 
separfcment, 

10- Proc6de selon Tune quelconque des revendications 14 9, 
caracterise en ce que les zones d*etanch6ite entre le corps structurant 
5 (3) et l'enveloppe (2), notamment au niveau des protuberances (14) 
radiates, sont obtenues par montage en force du corps structurant (3) 
dans ladite enveloppe (2). 

11. Precede selon Tune quelconque des revendications 1 & 9, 
caract£ris6 en ce que les zones d'etancheite entre le corps structurant 

10 (3) et Tenveloppe (2) sont obtenues par la mise en place de joints 
(17), praterentiellement toriques, et/ou la realisation de chicanes. 

12. Precede selon Tune quelconque des revendications 1 & 9, 
caracterise en ce que les zones d'etancheite entre le corps structurant 
(3) et Tenveloppe (2) exterieure sont obtenues en g£n£rant une 

15 retraction de ladite enveloppe (2), rfealisee en un matcriau plastique, 
apr£s mise en place du corps structurant (3), notamment une 
retraction resultant d'un refroidissement de ladite enveloppe (2) 
prealablement dilatee sous Feff et de la chaleur. 

13. Proc6d6 selon Tune quelconque des revendications 2 a 12, 
20 caracterise en ce que le verrouillage de l' assemblage du r6partiteur 

d'admission (1) est obtenu par soudure ou par collage et rivetage du 
capot (11) sur l'enveloppe (2) au niveau de son ouverture (9) 
d'introduction du corps structurant (3) d insurer, ou encore par une 
liaison par vis avec interposition d'une joint entre le corps (11) et 

25 l'enveloppe (2), 

14. R6partiteur d'admission dont le plenum et au moins une 
tubulure comportent une portion de paroi commune, obtenu au 
moyen du procedfi de fabrication selon Tune quelconque des 
revendications 1 k 13, caracterise en ce qu J il est principalement 

30 constitue, d'une part, par une enveloppe (2) ext£rieure integrant la 
bride de fixation (6), les platines de fixation (7) et les portions 
d'extremite (8) fion enrouiees des tubulures (5), et, d'autre part, par 
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avec blocage en position et def inissant le chentineraent de Pair et/ ou 
des gaz coiuburants, entre leur admission au niveau de la bride de 
fixation (6) et leur expulsion par les portions (8) non enroul^es des 
tnbulures (5), dans ledit rfepartiteur d'admission (1), ledit corps 
structurant (3) comportant un capot (11) obturant l'ouverture (9) 
d'introduction menagee dans ladite enveloppe (2). 

15. Repartiteur d'admission selon la revendication 14, 
caracterise en ce que 1'enveloppe (2) est realisee en une seule partie. 

16. Repartiteur d'admission selon la revendication 14, 
caractdrise en ce que 1'enveloppe (2) est rSalisfee par assemblage d'au 
moins deux pieces f abriqu£es sgpargraent. 

17. Repartiteur d'admission selon Tune quelconque des 
revendications 14 a 16, caract£ris6 en ce que Tenveloppe (2) preseote 
une section interne s'eiargissant de manidre conique, par segments 
aunulaires discrets concentriques, de son extremite ou base (10) 
portant la bride de fixation (6) vers son extr6mit£ ou base (10*) 
pourvue de Touverture (9) d'introduction, chaque segment annulaire 
pouvant presenter, en outre, une conformation interne tronconique 
orientee dans le meme sens que celle de 1'enveloppe (2) et suivant un 
angle d'inclinaison propre. 

18* Repartiteur d'admission selon Tune quelconque des 
revendications 14 a 17, caracterise en ce que le corps structurant (3) 
consiste essentiellement en une piece profile (13) £ section courbe 
fermee sur elle-mdine ou non, f ormant la paroi de separation entre le 
plenum (4) et les portions enroulees (16) des tubulures (5) et 
prgsentaut, sur sa face extgrieure (13') P des protuberances (14) 
radiales f ormant paliers de montage. 

19. Repartiteur d'admission selon la revendication 18, 
caracterise en ce que les protuberances (14) radiales reposent 
directement ou avec interposition d'un joint (17) contre la face 
int£rieure (2') de 1'enveloppe (2) en 6tant ajust&es 
dimensionneliement a des segments annulaires correspondants, les 
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ext6rieure (13*) de la pifece profilee (13) et la face int6rieure (2') dc 
l'enveloppe (2), etant delimitees lateralement par les dites 
protuberances (14), 

20. R6partiteur d'admission selon la revindication 19, 
5 . caract£rise en ce que le corps structurant (3) est realise d'un seul 

tenant, preferentiellement par moulage pour injection ou sous 
pression d'un materiau thermopiastique, d'ua materiau 
thermodurcissable ou d'aluminium. 

21. RSpartiteur d 1 admission selon la revendication 18, 
10 caractfcrise en ce qu'il comprend un corps structurant (3) forme par 

I'assemblage d'au mo ins deux pieces, i savoir, d'une part, d'au moins 
une ptece profilee (13) interne, a section courbe fenn6e ou oon, 
muqie de protuberances (14) radiales et, d'autre part, d'au moins une 
ptece intermediate (18) de couverture montae, sous pression, sur la 

15 face exterieure (13') de la piece profile (13) interne au niveau de ses 
protub6rances (14) radiales, en ctant bloque, le cas echeant, par 
rintermediaire d'un emboitement (18) nervure-rainure, et prenant 
appui sur la face intSrieure (2') de l'enveloppe (2), les portions (16) 
enroulees des tubulures (5) etant d61imit6es par lesdites 

20 protuberances (14) radiales, la face exterieure (13') de ladite piece 
profile (13) interne et ladite pifcce intermediate (18) de couverture. 

22. Repartiteur d'admission selon Tune quelconque des 
revendications 19 a 21, caracterise en ce que les parties de la piece 
profilee (13) disposes entre les protuberances (14) et deiimitant les 

25 portions (16) enroulees des tubulures (5) pr£sentent des sections 
deformables, notamment, par exemple, des portions d'extremite libre 

(20) , f onnant les fronts avant, coulissables, de manidre tele&copique, 
sous faction d'un unique ou de plusieurs m6canismes d'actionnement 

(21) , permettant de faire varier les longueurs des portions (16) 
30 enroulees des tubulures (5) sans modification de la configuration des 

fronts avant determinant les caractSristiques d'ecoulement de l'air 
et/ou des gaz comburants du plenum (4) dans lesdites tubulures (5). 



PAGE 27/39 1 RCVD AT 9129/2005 4:05:30 PM [Eastern Daylight Time] 1 SVR:USPTO-EFXRF-6/38 * DN1S:2738300 * CSID :61 23329081 1 DURATION (mm-ss):08-34 



SEP-29-05 15:09 



F ROM-Merchant 4 Gould 



6123329081 



30 



T-838 P. 028/039 F-569 



2712636 



18 



23. Repartiteur d'admission selon Tune quelconque des 
revendications 14 & 22, caracterise en ce que Tenveloppe (2) consiste 
en un cylindre creux & section circulate, dont Tune (10) des bases 
porte la bride de fixation (6) et dont Tautre base (1(T) d6coup6e 

S prfcsente 1' ouverture (9) d'introduction pour le corps structurant (3), 
ledit corps structurant (3) se pr6sentant essentiellement sous la 
forme d'un manchon creux (13) fermfi au niveau de son extremite 
opposee a la bride de fixation (6) et pourvu d'orifices radiaux (22) 
disposes, chacun, a hauteur d'une ouverture d'acc6s (15) d'une 
10 portion (8) non enroulee de tubulure (5) correspondante. 

24. R6partiteur d'admission selon la revendication 23, 
caracterise en ce que les protuberances (14) radiates sont disposees 
par paires et pr&sentent des pourtours exterieurs circulates, chaque 
paire de protuberances delimitam, en association avec la face 

15 ext£rieure (13 f ) du manchon creux (13) et la face intftrieure (2*) de 
1'enveloppe (2), la portion (16) enroul£e d'une tubulure (5) entre un 
orifice radial (22) dudit manchon creux (13) et une ouverture d'accfcs 
(15) d'une portion (8) non enroul6e de tubulure (5) correspondante. 

25. Repartiteur d'admission selon la revendication 24, 
20 caracterise en ce que le manchon creux (13) est monte dans 

Tenveloppe (2) avec faculte de rotation, en etaut porte par des 
paliers glissants (23) et soumis a Taction d'un moyen (24) 
d'entratnement en rotation, des languettes de cloisonnement (25) 
solid aires du manchon creux (13) et disposes 4 proximity des orifices 
25 radiaux (22) de ce dernier, determinant le sens de cheminement de 
Pair et/ou des gaz comburants dans les portions (16) enronl&es des 
tubulures (5), entre lesdits orifices radiaux (22) et les ouvertures 
d'acces (15) des portions (8) non enroulees des tubulures (5), ainsi 
que, en fonction du positionnement du manchon creux (13) dans 
Tenveloppe (2), la longueur dudit cheminement. 

26. Repartiteur d'admission selon Tune quelconque des 
revendications 23 a 25, caracterise en ce que le manchon creux (13) 

tUfti 
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27. Rcpartiteur d'admission scion I'une quclconquc des 
revendications 23 i 25, caracterise en cc que le manchon crcux (13) 
presente une section portce par une courbc en spiralc ct permcttant 
d'obtcnir dcs portions (16) cnroulces dc lubu lures (5) dont la section 
transversale decroit continumcnt depuis les orifices radiaux (22). 

28. Rcpartiteur d'admission scion la revendication 23, 
caracterise en cc que le corps structural (3) consiste en un manchon 
creux (13) a section circulairc, muni d'orificcs radiaux (22) auxqucls 
sont associes des languettcs de cloisonnemcnt (25) ct montc, avee 
faculte de rotation, dans une piece intermediaire (IS) de guidagc, 
cylindriquc ct creu.se. d&limitant, au muycit de paircs dc parois 
radiales internes (14) appliquees contre la face extericure (13*) du 
manchon creux (13) les portions (16) cnroulces dcs tubulurcs (5) ct 
montee avec ajustement el blocage en rotation dans l'enveloppe (2), 
lesdites languettcs dc cloisonnemcnt (3) pouvant coulisse r cliacunc 
entre une paire de parois (14) correspondaiucs lors dc la rotation du 
manchon creux (13). 

29. Rcpartiteur d'admission scion la revendication 28, 
caracterise en ce que la piScc intermediaire (18) comporte des parois 
dc cloisonnemcnt (26) dispos6cs a proximitc des ouvorturcs d'acccs 
(15) des portions (8) non enroulees des tubulurcs (5) et oblurant les 
ex t re mites distalcs dcs portions (16) cnroulces dcs tubulurcs (S). 

30. Rcpartiteur d'admission scion la revendication 29, 
caracterise en ce que tadite piece intermediaire (18) comporte une 

25 fente longitudinale (27) travcrsantc, autorisant Ic montage du 
manchon creux (13) dans ladite pidce intermediaire (18) ct assurant 
• le btocage en rotation dc ccttc dcriiicrc en coopcraut avee uuc 
nervure longitudinale interne (28) dc l'enveloppe (2). 

31. Rcpartiteur d'admission scion Pune quclconquc dcs 
revendications 25 a 30, caracterise en cc que le moyen (24) 
d'entrai nement en rotation du manchon crcux (13) forme par un 
acttomicur. est cliotsi dans le groupu forme par une actiouncur 

le 
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calculateur du dispositif d'injectiori, et un piston relie a une 
membrane pouvant etre deformee sons l'effet d'une depression dans 
le plenum (4). 

32. Repartiteur d'admission selon Tune quelconque des 
5 reveodications 14 a 31, caracterise en ce qu'il comporte un dispositif 
de branchement d'un conduit (29) dc reinjection des gaz de 
combustion au niveau d'un orifice (30) correspondant, menage dans 
I'enveloppe (2) et pref erentiellement instaUe a proximite de la bride 
de fixation (6); principalement constitue par un organe c last i que (31) 
10 appliquant sous pression une rondelle (32) f ixee, de maniere etanche, 
sur i'extremite dudit conduit (29) contre un joint d'etancheite (33) 
dispose autour dudit orifice (30). 
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Abstract of FR271 2636 

■ Tie procedure for mfr. of a fuel inlet manifold includes formation of the plenum chamber and at least 
one pipe comprising a wall in common. The outer envelope of the foel inlet manifold ancT distributor is 
formed as an integral part with thefodng ring (6), the fixing plates and the non-rolled portions of the 
tubes. A separate structural body is formed (3) for insertion within the outer envelope. This inner 
s&ucture defines the gas channels for the fuel air mixture. The inner structure and the outer envelope 
ke Joined together with a sealed joint 
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